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Maschinenbau - Automatisierungstechnik
FACHTHEORETISCHER UNTERRICHT

Der Fachtheoretische Unterricht bringt die Absolventinnen und Absolventen der Héheren
Lehranstalt fir Maschinenbau- Automatisierungstechnik in die Lage, ingenieurmaRige
Tatigkeiten auf dem Gebiet der Fertigungstechnik, der Maschinen- und Anlagentechnik
sowie der Automatisierungstechnik auszufiihren. Die Einsatzgebiete reichen von der
Entwicklung, Berechnung und Konstruktion tber die Realisierung maschinenbautechnischer
Anlagen, die messtechnische Uberpriifung, die Testung und Validierung bis zur
Qualitatssicherung und Instandhaltung der Komponenten. Nach entsprechender Praxis
kénnen Sie Projekte leiten sowie Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter fihren.

Die Basis daftr wird in den hier angefiihrten fachtheoretischen Unterrichtsfachern gelegt.
In der folgenden Aufstellung werden die Fachbereiche und Lehrinhalte der einzelnen
Unterrichtsfacher entsprechend dem Lehrplan in stark verkirzter Form zusammengefasst.

KONSTRUKTION UND PROJEKTMANAGEMENT - KONP

Folgende Fachbereiche und Lehrinhalte werden in diesem Unterrichtsfach vermittelt:

v' Darstellende Geometrie und 3D-CAD: Analyse, Darstellung und Entwicklung
komplexer Bauteile.

v' Maschinenelemente: Dimensionierung und Auswahl von Bauteilen, Normteilen,
Werkstoffen und Baugruppen.

v" Konstruktion: Werkstoff-, funktions-, fertigungs- und montagegerechte Konstruktion
von Baugruppen, Maschinen und Anlagen. Bewertung der Konstruktionen hinsichtlich
Funktion, Prifbarkeit, wirtschaftlicher Herstellbarkeit, Umweltvertraglichkeit und
Nachhaltigkeit. Erstellung entsprechender Projektunterlagen und Présentation der
Ergebnisse.

v" Projektmanagement: Planung, Abwicklung und Analyse von Projekten als
Projektleiter oder Projektmitarbeiter in verschiedenen Projektorganisationen.
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TECHNISCHE MECHANIK UND BERECHNUNG - TMB

Folgende Fachbereiche und Lehrinhalte werden in diesem Unterrichtsfach vermittelt:

v

v

Feder entspannt

stat Ruhel, %

Statik: Berechnung und Analyse von Auflagerreaktionen und Schnittgrofen in
ebenen und raumlichen Kraftsystemen.

Festigkeitslehre: Berechnung, Dimensionierung und Analyse von Bauteilen
hinsichtlich Grenzspannung und Grenzverformung.

Dynamik: Berechnung und Analyse der Auswirkung von Kréaften und Momenten auf
die Bewegungs- und Energiezustande von Koérpern.

Hydromechanik: Berechnung hydraulischer Kréfte sowie Erstellung von
Energiebilanzen in Rohrleitungen und hydraulischen Stromungsmaschinen.

Thermodynamik: Berechnung und Analyse von Zustandsé&nderungen und
Wirkungsgraden thermodynamischer Prozesse.

Warmeibertragung: Berechnung unterschiedlicher Arten von Warmeubertragungen.

Gleichraumdiagramm| -~ - = < ceon
Indikatordiagramm| - v-v.-

1. Stromungsverluste bg -
2. Verdichtungskurve zu

Isentrope infolge War
3. Verbrennung nicht be
4. Expansionskurve stei

Bild 11-19 Ermittlung der Lagerkrifte und Biegemomente bei einer Getriebezwischenwelle mit zwei
Stirnrddern

resultierende
Momente
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FERTIGUNGSTECHNIK - FET

Folgende Fachbereiche und Lehrinhalte werden in diesem Unterrichtsfach vermittelt:

v Fertigungsverfahren: Erklarung, Auswahl und Wirtschaflichkeitsbewertung von
Fertigungsverfahren, Fertigungsmaschinen und Prifverfahren. Beurteilung und
Optimierung der Produktqualit&t.

v" Werkstofftechnik: Analyse der Produktanforderungen und Werkstoffauswahl.
Anwendung von Warmebehandlungsdiagrammen.

v' Produktionstechnik: Durchfiihrung der Fertigung von Werkstlicken, Bauteilen und
Baugruppen mittels Fertigungszeichnungen und Arbeitsplanen auf konventionellen

und programmgesteuerten Fertigungsanlagen unter Beachtung der geltenden
Sicherheitsvorschriften.

v" Produktionsmanagement: Erstellung von Arbeitsplanen und Ermittlung von
Fertigungsdaten. Durchfiihrung von Investitionsrechnungen und Liefern von
Entscheidungsgrundlagen.

v' Qualitatssicherung: Anwendung von Prifverfahren und Instrumenten der
Quialitatssicherung.
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MASCHINEN UND ANLAGEN - MANL

Folgende Fachbereiche und Lehrinhalte werden in diesem Unterrichtsfach vermittelt:

v" Komponenten: Auswahl und Auslegung von Maschinenkomponenten. Beurteilung
der Komponenten hinsichtlich Funktion, Kapazitéat, Bau- und Sicherheitsvorschriften.
Dimensionierung der Bauteile und Beurteilung der Energieeffizienz.

v Fordertechnik: Beschreibung der Funktionsweise von Fordertechnikkomponenten.
Erarbeitung von Losungskonzepten fur Aufgaben der Fordertechnik.

v' Kraft und Arbeit: Erarbeiten der Grundlagen fiir hydraulische Stromungsmaschinen.
Verstehen von Aufbau, Funktion und Arbeitsweise von Pumpen, Turbinen,
Ventilatoren, Verdichtern und Verbrennungskraftmaschinen.

v' Energie und Umwelt: Erarbeiten von Losungskonzepten fir Anlagen zur
Energieumwandlung von der Haustechnik bis zum Kraftwerk und Beurteilung deren
Auswirkungen auf die Umwelt.
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AUTOMATISIERUNGSTECHNIK - AUT

Folgende Fachbereiche und Lehrinhalte werden in diesem Unterrichtsfach vermittelt:

v" Pneumatik und Hydraulik: Auswahl und Auslegung von pneumatischen und
hydraulischen Antrieben. Entwicklung von pneumatischen und hydraulischen
Schaltungen fur steuerungstechnische Aufgaben.

v" Messtechnik: Verstehen von Messgeraten und Messschaltungen. Auswahl von
Sensoren und Bewertung von Messunsicherheiten.

v' Steuern und Regeln: Entwurf von geeigneten Regelungen und Analyse des
dynamischen Verhaltens der Regelstrecken. Programmieren von Steuerungen und
Einbindung in ein Prozessleitsystem.

v" Planung: Erfassen und analysieren von Sicherheitsrisiken und ergreifen von
SchutzmalRnahmen.

2l TEMS
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ELEKTROTECHNIK UND ELEKTRONIK - ETE

Folgende Fachbereiche und Lehrinhalte werden in diesem Unterrichtsfach vermittelt:

v Gleichstromtechnik: Beschreibung von elektrischen Grundgréen,
Grundgleichungen und Stromkreisen. Auslegung und Auswabhl von Elektrischen
Widersténden. Analyse und Berechnung von linearen Netzwerken

v Elektrisches und Magnetisches Feld: Erklaren der Wechselwirkungen im
elektrischen und Magnetischen Feld. Analyse, Auslegung und Auswahl von
Kondensatoren und Spulen.

v' Energieversorgung und Energieverteilung: Verstehen der Grundprinzipien von
Gleichstrom-, Wechselstrom- und Drehstromnetzen.

v Elektrische Maschinen: Erklaren der Funktionsprinzipien von elektrischen
Maschinen und Antrieben. Auslegung und Auswahl von elektrischen Antrieben.

v Elektronik: Erklaren der Funktionsprinzipien von elektronischen Bauteilen und
elektronischen Grundschaltungen.

v' Planung: Erkennen von sicherheitstechnischen Anforderungen und Umsetzen von
Maflnahmen zum Personen-, Geréate- und Leitungsschutz.
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ROBOTIK UND PROZESSDATENVERARBEITUNG - ROBP

Folgende Fachbereiche und Lehrinhalte werden in diesem Unterrichtsfach vermittelt:

v Effektoren: Analysieren von Anforderungen an Greifsysteme und Auswahl und
Auslegung der Greifer.

v" Robotik: Analyse der Anforderungen an einen Industrieroboter-Arbeitsplatz und
Auswahl geeigneter Industrieroboter inklusive Steuerung und Programmiersystem.

v Industrieroboter Sensoren: Auslegung und Auswahl von Sensoren fir
Industrieroboter.

v Identifikationssysteme: Erklaren und anwenden von Identifikationssystem im
industriellen Umfeld.

v' Kommunikation: Konfiguration von Kommunikationssystemen fir die Fernwartung
von Prozessen und Anlagen.

v" Programmierung: Programmierung und Parametrierung der Schnittstellen fir die
Maschinendatenerfassung. Visualisierung von Prozessdaten und Programmieren von
eingebetteten Systemen.
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